Montageanleitung
CrushGrind™ Mahlwerk mit Schaft

Bendtigt: Holzrohling min 60 x 60 x 300 mm
Forstner Bohrer 22mm, 25(27*) mm und 38 mm, ev. Bohrerverlangerung
*Muhlenset 27 mm MaxiCut Forstnerbohrer mit Verlangerung und MK

/ Die Abbildung links zeigt alle wichtigen
72 & Male der Muhle. Die AuRenform kann nach
,.-’5’ Ihren Wiinschen gestaltet werden.
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Die Mal3e Pos. A + B sind extrem wichtig
und sollten genau eingehalten werden damit
die ,Nasen“ am Mahlwerk und am

38 Antriebskopf einrasten kénnen.

Pos. A

38 Bohrung D=38 mm Tiefe 34 mm, am oberen
Ende mulB3 Innen eine Nut, 5 mm hoch, 2-3
mm tief, eingestochen werden.

Pos. B

Bohrung D= 22 mm min. 40 mm tief bei 10
mm Zapfenmalf3. Nut nach 14,8 mm, 2-3 mm
tief.
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Zum Einstechen dieser Nuten gibt es ein
spezielles Werkzeug, das bei uns erhaltlich
ist. Das Werkzeug lasst sich auch einfach
aus einem Flachstahl heraus schleifen.
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Der Muhlenschaft sollte nach der Montage
/] 28 mm Uber das Unterteil herausstehen,

V sonst gegebenenfalls kiirzen oder Oberteil
38 / A tiefer bohren.
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Die gebohrten Rohlinge werden
zum Bearbeiten der unteren
Offnung (Erweiterung von 38 auf
45 mm und Endbehandlung) und
Drechseln der AuRenform mit
einem selbstgefertigten Holz-
zapfen gehalten. Idealerweise mit
direkt eingeschnittenem Gewinde
fiir die Spindel(siehe Beispielfoto)
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Montageanleitung
CrushGrind™ Mahlwerk ohne Schaft

Bendtigt: Holzrohling min 60 x 60 x 300 mm
Forstner Bohrer 25mm (1) und 38 mm, ev.30 mm, Bohrerverlangerung

Die Abbildung links zeigt alle
wichtigen MalRe der Miihle. Die
AuRenform kann nach lhren
Winschen gestaltet werden.

Als Verschlul? der Fullkammer kann
ein Holzstopfen mit Dichtung, ein
Gewinde , ein Korken, ein....dienen.
Hier sind viele Moglichkeiten offen.

Die MalRe Pos. A + B sind extrem
wichtig und sollten genau
eingehalten werden damit die
.Nasen" am Antriebskopf einrasten
kbnnen.

Pos. A

Bohrung D=38 mm Tiefe 70mm, am
unteren Ende muf3 diese Bohrung
auf ca 45 mm erweitert werden.
Pos. B

Bohrung D= 25 mm (oder 1“) min.
20 mm, Nut 50mm hoch nach
14,8 mm, 2-3 mm tief.

Alternativ kann, wenn die Form es
zulésst, von oben die Fullkammer
mit 30 mm gebohrt oder ausgedreht
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—A werden.
Zum Einstechen dieser Nuten gibt es
s ein spezielles Werkzeug, das bei uns
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erhaltlich ist. Das Werkzeug lasst
sich auch einfach aus einem
Flachstahl heraus schleifen.

Die gebohrten Rohlinge werden zum
Bearbeiten der unteren Offnung
(Erweiterung von 38 auf 45 mm und
Endbehandlung) und Drechseln der
AuRenform mit einem
selbstgefertigten Holz-zapfen
gehalten. Idealerweise mit direkt
eingeschnittenem Gewinde fur die
Spindel(siehe Beispielfoto)
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