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Es wird bendétigt:

- Bushing-Set ,Serie 80 Saturn Kugelschreiber"

- Bohrer 3/8" oder alternativ 9,5mm

- Pen Blank mit ca. 19x19x75mm oder groBer

Der Bausatz besteht aus folgenden Teilen:
- Vorderteil mit Schreibspitze mit Innengewinde

- Drehmechanik mit AuBengewinde
- Abschlusskappe mit Clip

- Messinghiilse

- GroBraum-Mine mit Feder

Vorderteil mit Schreibspitze

Messinghiilse
o - ‘-

Bauanleitung Schreibgerat Serie
80 ,Saturn™ Drehkugelschreiber

Abschlusskappe mit Clip

Drehmechanik

Feder Mine

Doppelte Wicklung zeigt zur Spitze, einfaches Ende zur Mine

Vorbereitung des Pen Blanks:
1.Schneiden Sie Thren Werkstiickrohling auf

die Lange der Messinghiilse (ca. 71mm)
zu. Geben Sie hierauf einen Zuschlag von
ca. 1-2mm, damit Sie die Uberstehenden
Werkstiickenden nachher bis auf die
Messinghtilse planfrasen kénnen. Das
Planfrasen ist grundsatzlich  immer
empfohlen; aufgrund seiner Konstruktion
als Drehkugelschreiber ist das exakte
Durchflihren dieses Vorgangs bei diesem
Stift jedoch besonders wichtig.

2. Durchbohren Sie den Rohling mit einem
3/8" bzw. einem 9,5mm Bohrer.

3.Kleben Sie die Hilse in den Kdorper ein.
Zum Einkleben empfehlen wir Starbond
EM150. Sollte Thr Werkstlick durchsichtig

sein, empfiehlt es sich, die Hilse vorm
Einkleben passend einzufarben; zur Not
tut es hier auch ein Edding.

4.Drehen Sie die Hilse beim Einkleben in
das Werkstlick leicht hin und her, um
sicherzustellen, dass der Kleber
gleichmaBig verteilt wird.

5.Nutzen Sie eine Bohrahle oder einen
Planfraser, sodass die Stirnflache exakt
rechtwinklig zur Seelenachse der Hiilse ist.
Achten Sie darauf, sauber bis an die Hilse
heran zu frasen, jedoch die Hilse selbst
dabei nicht einzukiirzen. Die Mechanik ist
auf die Einhaltung der Hilsenlange
angewiesen.
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Drechseln des Korpers:
6.Spannen Sie das Werkstick mit der

eingeklebten Messinghililse mit Hilfe der
dazugehdrigen Bushings auf Ihr Mandrel
mit Stab A (6,35mm Stabdurchmesser).

7.Geben Sie dem Rohling die von Ihnen
gewinschte Form. Achten Sie darauf, dass
Sie exakt bis auf den Durchmesser des
Bushings drechseln, um hinterher einen
perfekten Ubergang zw. gedrechseltem
Werkstiick und Metall zu erreichen.

8.Schleifen Sie den Rohling und bringen Sie
ein Finish Ihrer Wahl auf. Wir empfehlen
hierfir nachstehende Arbeitsmittel und
Reihenfolge:
o Schleifen mit Abranet bis Korn 400
o 1-2-maliges Auftragen Sanding Sealer
o Nachschleifen mit Korn 400 / 600
o Alternativ: Schleifpaste fein
o Finish: Melamine Lacquer

Auf unserer Webseite finden Sie unter
JAnleitungen und Dokumente™ auch eine
separate Anleitung flir ein sogenanntes
,,CA-Finish".

Montage des Stiftes:
9. Bitte beachten Sie, dass das Vorderteil

mit der Schreibspitze NICHT eingepresst
wird, sondern die Hulse sich frei Uber
dem Rohr des Vorderteils drehen kénnen
muss.

10.Pressen die Abschlusskappe mit dem Clip
in die Messinghlilse ein.

11.Setzen Sie die Feder und die Mine in das
Vorderteil ein; die doppelte Wicklung an
der Feder zeigt dabei nach vorne zur
Schreibspitze.

Bauanleitung Schreibgerat Serie
80 ,Saturn™ Drehkugelschreiber

12.Setzen Sie die Drehmechanik Uber die
eingesetzte Mine und schrauben diese in
das Vorderteil ein.

13.Schieben Sie das komplette Vorderteil
nun in die Hilse mit dem gedrechselten
Korper, bis es fest und blindig in der
Abschlusskappe sitzt. Wenn alle MaBe
eingehalten wurden, sollte das vordere
Ende Ihres gedrechselten Korpers
parallel und mit nur einem minimalen
Abstand zum Vorderteil sitzen. Die Mine
kann nun durch drehen des Vorderteils
ein- bzw. ausgefahren werden.

14.Um die Mine spater einmal zu wechseln,
kdnnen Sie das Vorderteil aus der
Drehmechanik ganz einfach heraus-
schrauben.

Hinweis:

Sollte die Mine zu weit herausschauen,
prifen Sie bitte, ob sie richtig eingesetzt ist
und ob die Feder richtig herum montiert
wurde.

Stand 05/2022 ©Writing Turning Flipping
Diese Hinweise sind aus eigener Werkstatterfahrung entstanden und entbinden den Anwender nicht der eigenen Sorgfaltspflicht.
Eine PDF-Datei zum Ausdrucken in gréBerem Format finden Sie auf unserer Webseite www.writingturningflipping.com



http://www.writingturningflipping.com/
https://www.writingturningflipping.com/product_info.php?info=p11027_schleifgitter-abranet-70x125mm-5pack.html
https://www.writingturningflipping.com/product_info.php?info=p9397_sanding-sealer-cellulose-chestnut-500ml.html
https://www.writingturningflipping.com/advanced_search_result.php?categories_id=0&keywords=Schleifpaste+&inc_subcat=1
https://www.writingturningflipping.com/advanced_search_result.php?categories_id=0&keywords=Melamine+Lacquer+&inc_subcat=1
https://www.writingturningflipping.com/info/anleitungen.html

